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I RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Diese européische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt in

Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte', geandert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates® und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des Euro-
paischen Parlaments und des Rates?;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Baupro-
dukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber Bauprodukte
und anderer Rechtsakte der Europdischen Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG)
vom 28. April 1998*, zuletzt gedndert durch Art. 2 des Gesetzes vom 8. November 20115,

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
européischen technischen Zulassungen geman dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®;

- der Leitlinie fir die européische technische Zulassung fur "Metalldlbel zur Verankerung im
Beton - Teil 5: Verbunddibel", ETAG 001-05.

2 Das Deutsche Institut fiir Bautechnik ist berechtigt zu priifen, ob die Bestimmungen dieser euro-
paischen technischen Zulassung erfillt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk erfolgen.
Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konformitat der Pro-
dukte mit der européischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fur den vorge-
sehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese européische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefiihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser europaischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke (ibertragen werden.

4 Das Deutsche Institut fiir Bautechnik kann diese européische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

5 Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur unge-

kirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren diirfen weder im
Widerspruch zu der européischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die européische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstédndig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amitsblatt der Européischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, S. 2178

Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34

D AW =
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG
1 Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks
1.1 Beschreibung des Bauprodukts

Das fischer Powerbond - Injektionssystem ist ein Verbunddiibel, der aus einer Mértelkartusche
mit Injektionsmértel fischer FIS PM und einem Stahlteil besteht. Das Stahlteil besteht aus einer
Ankerstange mit Scheibe und Mutter aus verzinktem Stahl, nichtrostendem Stahl A4 oder hoch-
korrosionsbestandigem Stahl und der fischer Power Sleeve FIS PS aus nichtrostendem oder
hochkorrosionsbestandigem Stahl in den GréBen M10, M12 oder M16.

Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmortel geflilites Bohrloch gesteckt und durch Verbund
zwischen Stahlteil, Injektionsmdrtel und Beton verankert.

Im Anhang 1 sind Produkt und Anwendungsbereich dargestellt.

1.2 Verwendungszweck

Der Dibel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforde-
rungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfillen sind und bei denen ein Versagen der Ver-
ankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder erheblichen
wirtschaftlichen Folgen fihrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist durch diese
europdische technische Zulassung nicht erfasst. Der Dibel darf nur fir Verankerungen unter
statischer oder quasi-statischer Belastung in bewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton der
Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und héchstens C50/60 nach EN 206:2000-12 ver-
wendet werden.

Der Diibel darf im gerissenen oder ungerissenen Beton verankert werden.

Der Diibel darf in trockenen oder nassen Beton oder in ein mit Wasser gefiilites Bohrloch
gesetzt werden.

Die Bohrlécher missen durch Hammerbohren oder Diamantbohren hergestellt werden.
Der Diibel darf in den folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:

Temperaturbereich I: -40 °C bis +50 °C (max. Langzeit-Temperatur +24 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +50 °C)
Temperaturbereich [l: ~ -40 °C bis +80 °C (max. Langzeit-Temperatur +50 °C und

max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C)
Stahlteile aus verzinktem Stahl:

Die Stahiteile aus galvanisch verzinktem oder feuerverzinktem Stahl dirfen nur in Bauteilen
unter den Bedingungen trockener Innenrdume verwendet werden.

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl A4:

Die Stahlteile aus nichtrostendem Stahl dirfen in Bauteilen unter den Bedingungen trockener
Innenrdume sowie auch im Freien (einschlieBlich Industrieatmosphare und Meeresnahe) oder in
Feuchtrdumen verwendet werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen.
Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehéren, z. B. standiges, abwechselndes Ein-
tauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére
in Schwimmbadhallen oder Atmosphére mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei
Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StraBentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet
werden).
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Stahlteile aus hochkorrosionsbesténdigem Stahl:

Die Stahlteile aus hochkorrosionsbestandigem Stahl diirfen in Bauteilen unter den Bedingungen
trockener Innenrdume sowie auch im Freien, in Feuchtrdumen oder in besonders aggressiven
Bedingungen verwendet werden. Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehéren, z. B.
sténdiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von See-
wasser, chlorhaltige Atmosphdre in Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer
chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StraBentunneln,
in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Die Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Dibels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die Nutzungsdauer
kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfs-
mittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich ange-
messene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

2 Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

2.1 Merkmale des Produkts
Der Dibel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhédnge 1 bis 3. Die in den
Anhéangen 1 bis 3 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen des
Dubels missen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen technischen Zulas-
sung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Duibelkennwerte fur die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhéangen 6 bis 8 angegeben.

Jede Mortelkartusche ist mit dem Aufdruck “fischer FIS PM", Verarbeitungshinweisen, Kolben-
wegskala, Verarbeitungs- und Aushértezeiten (temperaturabhangig), Gefahrenhinweisen und
Haltbarkeitsdatum gem&B Anhang 1 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des fischer FIS-PM werden gemaR Anhang 1 unvermischt in Shuttle-
kartuschen oder in Koaxialkartuschen geliefert.

Jede fischer Power Sleeve FIS PS ist mit der Bezeichnung "PS" gemaB Anhang 2 gekenn-
zeichnet.

Jede Ankerstange ist gemaB Anhang 2 gekennzeichnet. Die Markierung der Verankerungstiefe
darf auf der Baustelle erfolgen.

2.2 Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dibels fir den vorgesehenen Verwendungszweck hin-
sichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fir die européische technische Zulassung fur Metalldiibel zur Veran-
kerung im Beton", Teil 1 "Dibel - Aligemeines" und Teil 5 "Verbunddiibel“, auf der Grundlage
der Option 1.

In Ergénzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung,
die sich auf geféhrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Zulas-
sung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische Gesetzgebung und
nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der Bauproduktenricht-
linie zu erflllen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehalten werden.

Die technische Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten
zugelassenen Stelien bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhéndigen.

765921.12 8.06.01-263/12
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3 Bewertung und Bescheinigung der Konformitit und CE-Kennzeichnung
3.1 System der Konformitdatsbescheinigung

GemaB Entscheidung 96/582/EG der Europdischen Kommission® ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizierungs-
stelle aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
(1)  werkseigener Produktionskontrolle;
(2)  zusétzlicher Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan;
(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3)  Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;
(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produk-
tionskontrolle.
Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

3.2 Zustindigkeiten
3.21 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigeniiberwachung der Produktion durchfliihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlieBlich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung iibereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/Rohstoffe/Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung aufgefthrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Priifplan, der Teil der technischen Doku-
mentation dieser europdischen technischen Zulassung ist, Gbereinstimmen. Der Prifplan ist im
Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem
festgelegt und beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Priifplans auszuwerten.

3.2.1.2 Sonstige Aufgaben des Herstellers
Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die firr die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der Dibel zugelassen ist, zur Durchflihrung der MaBnahmen nach
Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierflr ist der Prifplan nach den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2
vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Baupro-
dukt mit den Bestimmungen dieser europdischen technischen Zulassung ibereinstimmt.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.

Der Prifplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung und wird
nur der in das Konformitdtsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe
Abschnitt 3.2.2.

765921.12 8.06.01-263/12
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3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen
des Prifplans durchzufiihren:
Erstprifung des Produkts,
Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle.
Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten MaBnahmen festzu-
halten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht zu
dokumentieren.
Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitéts-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung bereinstimmt.
Wenn die Bestimmungen der europdischen technischen Zulassung und des zugehdérigen Prif-
plans nicht mehr erfillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat zurtickzu-
ziehen und unverziiglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu informieren.

3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dibel anzubringen. Hinter den Buchstaben
"CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben sowie die
folgenden zusétzlichen Angaben zu machen:

Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische Person),
die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir das Produkt,
Nummer der européischen technischen Zulassung,
Nummer der Leitlinie fir die européische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),

- GroéBe.

4 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

Die européische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt sind und
der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu fiihren konnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deutschen Institut fur
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird dariber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Gultigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusétzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

765921.12 8.06.01-263/12
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4.2 Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Diibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit dem EOTA Technical
Report TR 029 "Design of Bonded Anchors"' unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Beriicksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und Konstruk-
tionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dubels (z. B. Lage des Diibels zur Beweh-
rung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

4.3 Einbau der Diibel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende Ein-
baubedingungen eingehalten sind:

Einbau durch entsprechend geschuites Personal unter der Aufsicht des Bauleiters,

Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in der
technischen Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung angegebenen
Werkzeugen,

Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fiir den die
charakteristischen Tragfahigkeiten gelten,

Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlraume,
Markierung und Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe,

Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstande ohne Minustoleranzen,
Anordnung der Bohrlécher ohne Beschéadigung der Bewehrung,
Bohrlochherstellung durch Hammerbohren oder Diamantbohren,

Bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermérteln,

Bohrlochlochreinigung und Einbau gemaB Anhang 4 und 5, jede Fischer Power Sleeve PS
Hilse muss vor der Mértelinjektion oberflachenbiindig im Beton sitzen,

Die Temperatur der Dilbelteile beim Einbau betragt mindestens +5 °C;

die Temperatur im Verankerungsgrund wéhrend der Aushartung des Injektionsmértels unter-
schreitet nicht -5 °C; Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaB Anhang 5,
Tabelle 3,

Montagedrehmomente sind fir die Tragféhigkeit des Diibels nicht erforderlich. Die in
Anhang 3 Tabelle 1 angegebenen Anzugsdrehmomente dirfen jedoch bei der Montage der
Anbauteile nicht iberschritten werden.

5 Vorgaben fiir den Hersteller

5.1 Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, daftr zu sorgen, dass alle Beteiligten (iber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieBlich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2, 4.3 und 5.2 unterrichtet werden. Diese Information kann durch
Wiedergabe der entsprechenden Teile der europaischen technischen Zulassung erfolgen.
Darliber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Beipackzettel, vor-
zugsweise bildlich, anzugeben.

10 Der EOTA Technical Report TR 029 "Design of Bonded Anchors" ist in Englischer Sprache auf der website
www.eota.eu veréffentlicht.
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Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Bohrnenndurchmesser,
- Nenndurchmesser des Stahlteils,

- Angaben uber den Einbauvorgang einschlieBlich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-
gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung,

- Temperatur der Dibelteile beim Einbau,

- Material und Festigkeitsklasse der Stahlteile entsprechend Anhang 3 Tabelle 2,
- Temperatur im Verankerungsgrund bei Setzen des Dibels,

- Zuléssige Verarbeitungszeit des Mortels,

- Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhangig von der Temperatur im Verankerungsgrund beim
Setzen,

- Herstelllos.
Alle Angaben missen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

5.2 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Mértelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schiitzen und entsprechend der Montage-
anleitung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis héchstens +25 °C zu lagern.
Mértelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.
e \
Georg Feistel / Beglau
Abteilungsleiter L ¥Bu)s", ,{f:nJ,,
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Shuttle Kartusche (360 ml und 950 ml)

Verschlusskappe Aufdruck: FIS PM, Verarbeitungshinweise, Kolbenweg-
skala, Verarbeitungs- und Aushértezeiten
(temperaturabhingig),

Gefahrenhinweise, Haltbarkeitsdatum

i 0 [P0 S 0 PO P 0 e e e e e e e

Statikmischer

C [

Koaxial Kartusche (150 mi und 300 ml)

Aufdruck: FIS PM, Verarbeitungshinweise,

Kolbenwegskala, Verarbeitungs- und Ausharte-
zeiten (temperaturabhingig),

r Gefahrenhinweise, Haltbarkeitsdatum

Verschlusskappe

P T T P I P O P T I Y T e |

Reinigungsbiirste

Reinigungsdise

AN

I A)

Unterleg- Sechskant-
Ankerstange scheibe mutter
GroBe: M10, M12, M16

Y )

fischer Power Sleeve FIS PS
GroBe: FIS PS M10, FISPS M12, FIS PS M16

m———

Anwendungsbereich: -40°C bis + 80°C (max. Kurzzeit- Temperatur + 80°C;
max. Langzeit-Temperatur + 50°C)

Einbau im trockenen und feuchten Beton sowie im wassergefillten Bohrloch.

Injektionssystem fischer Powerbond

Produkt Anhang 1
Anwendungsbereich

765950.12 8.06.01-263/12
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fischer Ankerstange

/Markierung

ﬁ ---------------------------------------------------------- / EA: Z:D

Markierung:

Festigkeitsklasse 80 «

fischer Power Sleeve

@IE:HE:I]:I]:ME

A
A

Stahlblrste

y
d

b

3

Einbauzustand

Markierung der Verankerungstiefe

Bei Festigkeitsklasse 8.8, nichtrostendem Stahl A4- 80 oder hochkorrosionsbestindigem Stahl C,

Bei nichtrostendem Stahl A4 und hochkorrosionsbestiandigem Stahl C, Festigkeitsklasse 50 « »

Kennzeichnung: PS

- d
i
_ S n o
AT / e Y o
s i N ' h,, .= Hulsenldnge L,
/,/ , / -'
Ry 7 %y & = = (siehe Tabelle 1)
) / Ny s /
J_/;l 47 _/_ . i < _44_;/ LA
hml" tﬂx
. hei,max= o
_ -~ _— _— _ _— — = d _
AT / 7 AW/
e : h_ > Hulsenlidnge L
d e_f,max H
o oyl (siche Tabelle 1)
A : 1
__//_l _L//_ L L —F _Z —

Durchsteckmontage
(Durchgangsloch im
Anbauteil ebenfalls mit

Mortel verfiillt)

Injektionssystem fischer Powerbond

Abmessungen
Einbauzustand

765950.12

8.06.01-263/12
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Bautechnik

fiar

Tabelle 1: Montagekennwerte fischer Powerbond

DibelgroBe M10 M12 M16
Bohrernennduchmesser d, [mm] 14 16 20
Bohrlochtiefe h, [mm] h,=h,
Biirstendurchmesser d, [mm] 16 20 25
Linge Stahlhiilse L, [mm] 60 72 96
Durchmesser Stahlhllse d, [mm] 14 16 20
Effektive Verankerungstiefe" Pyimin [MmM] 60 72 96
6 xd bis 12 x d P max [MM] 120 144 192
Minimaler Achs- und Randabstand fir haf,min Sh,< hef'ma‘
Gerissener Beton S.n = Crin [Mmm] 50 55 60
Ungerissener Beton S = Crin [Mm] 55 55 65
Durchgangsloch im Vorsteckmontage <d, [mm] 12 14 18
anzuschlieBenden
Bauteil? Durchsteckmontage <d, [mm] 15 17 21
Minimale h, +30 h +2d
Bauteildicke Mo IMMI| - (3'100) g o
Max. Montagedrehmoment T smax LINM] 20 40 60

< ge tfn(,mln [mm] O
Anbauteildicke

Ymax [MM] 6000

Yh,  =<h sh

ef,min of.max

ist moglich
2 GréRere Bohrdurchmesser im Anbauteil siehe TR 029, Kapittel 1.1

Tabelle 2: Materialien

Material

Benennung Stahl, verzinkt Nichtrostender Stahl A4

Hochkorrosions-
bestandiger Stahl

Ankerstangen | Festigkeitsklasse 5.8 oder |Festigkeitsklasse 50, 70 oder
8.8; EN ISO 898-1 80 ENISO 3506
galvanisch verzinkt2 5um, | 1.4401; 1.4404; 1.4578;
EN ISO 4042 A2K oder 1.4571; 1.4439; 1.4362

Festigkeitsklasse 50 oder 80
EN ISO 3506 oder
Festigkeitsklasse 70 mit
f.2 560N/mm?

feuerverzinkt EN 10088 oder fiir 1.4565; 1.4529
ENISO 10684 prEN 10088:2011 1.4062 EN 10088
Unterleg- galvanisch verzinkt2 5um, | 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4565:1.4529
scheiben EN ISO 4042 A2K oder 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088
EN ISO 7089 feuerverzinkt EN 10088
ENISO 10684
Sechskant- Festigkeitsklasse 5 oder 8 | Festigkeitsklasse 50, 70 oder | Festigkeitsklasse 50, 70
muttern EN ISO 898-1 80 ENISO 3506 oder 80
EN 24032 galvanisch verzinkt 2 bum, | 1.4401; 1.4404; 1.4578; EN ISO 3506
EN ISO 4042 A2K oder 1.4571; 1.4439; 1.4362 1.4565; 1.4529
feuerverzinkt EN 10088 EN 10088
ENISO 10684

Power Sleeve

nichtrostender Stahl A4

hochkorrosionsbestandiger
Stahl 1.4565; 1.4529

Injektionssystem fischer Powerbond

Montagekennwerte Anhang 3
Materialien
Z65950.12 8.06.01-263/12
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Hammerbohren (Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung)

1 . t G Bohrloch erstellen.
d, L Bohrlochdurchmesser d,
NN und Bohrlochtiefe h,
Ll he siehe Tabelle 1.

Bohrloch mit Handausblaser zweimal
vom Bohrlochgrund her ausblasen.

Bohrloch zweimal mit zugehdoriger Stahlbiirste vom Bohrlochgrund her aus-
biirsten. Wenn nétig, Verlangerung verwenden. Beim Einfiihren der Biirste in
das Bohrloch muB ein deutlicher Widerstand spiirbar sein. Falls nicht, ist die
Biirste zu klein und muB gegen eine passende ausgetauscht werden.
Birstendurchmesser siehe Tabelle 1.

' Bohrloch nochmals mit Handausbléser zweimal
vom Bohrlochgrund her ausblasen.

Diamantbohren (Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung)

Bohrkern ausbrechen
und entfernen.
Spiilen bis klares
Wasser aus dem
Bohrloch fliesst.

Bohrloch erstellen.
Bohrlochdurchmesser d,
und Bohrlochtiefe h,
siehe Tabelle 1.

Bohrloch vom Grund her mit passender
Reinigungsdiise zweimal ausblasen (élfreie Druckiuft 6 bar).
Wenn nétig, Reinigungsdiisen- Verlangerung verwenden.

Bohrloch zweimal mit zugehériger Stahlblrste vom Bohrlochgrund her aus-
biirsten. Wenn notig, Verlangerung verwenden. Beim Einfiihren der Biirste in
1 das Bohrloch muB ein deutlicher Widerstand spiirbar sein. Falls nicht, ist die
Birste zu klein und muB gegen eine passende ausgetauscht werden.
Birstendurchmesser siehe Tabelle 1.

Bohrloch nochmals vom Grund her mit passender
Reinigungsdiise zweimal ausblasen (6lfreie Druckluft 2 6 bar).
Wenn nétig, Reinigungsdiisen- Verlangerung verwenden.

Injektionssystem fischer Powerbond

Montageanleitung Anhang 4

Teil 1
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DIBt

Kartuschenvorbereitung

6 Kartusche in
die Auspress-
pistole legen.

Verschluss- Statikmischer fest aufschrauben.
kappe | (die Mischspirale im Statikmischer
abschrauben. muss deutlich sichtbar sein)

21 Einen etwa 10 cm langen Mortelstrang
% auspressen, bis dieser gleichmassig

™ grau gefarbtist.
Nicht gleichmaéssig geféarbter Mortel
hértet nicht aus und ist zu verwerfen.

Montage Power Sleeve und Ankerstange

7 Power Sleeve in das TN

gereinigte Bohrloch schieben.
Bei Durchsteckmontage
passendes Werkzeug mit
Setztiefenmarkierung
verwenden.

Die Power Sleeve muss
biindig mit der
Baustoffoberflache
abschliessen.

Mit Injektionsmortel FIS PM durch die Power Sleeve hindurch

das Bohrloch vom Grund her zu ca. %5 blasenfrei verfiillen. Dabei

den Statikmischer bei jedem Pistolenhub etwas aus dem Bohrloch ziehen.
Falls nétig, Verlangerungsschlauch verwenden.

Die markierte Ankerstange unter
leichten Drehbewegungen bis zur
Setztiefenmarkierung einschieben.
h und h_  siehe Tabelle 1

ef, min

Beim Erreichen der Setztiefenmarkierung muss . .
UberschuBmaértel aus dem Bohrloch austreten. Aushartezeit
Falls nicht, muss die Ankerstange sofort gezogen abwarten.
und erneut Injektionsmortel FIS PM injiziert t . siehe
werden. Bei Durchsteckmontage den Ringspalt Tabelle 3.
ebenfalls mit Mortel verfiillen.

Tabelle 3: Verarbeitungszeiten und Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last

10 ° © [»r

=3
1 Do | | e | |
| (S | SO | O

Temperatur im Verankerungsgrund Verarbeitungszeit Aushiartezeit V't
-6°C bhis +0°C e 360 Minuten
>+ 0°C bis +5°C —_— 180 Minuten
>+ 5°C bis +20°C 15 Minuten 90 Minuten
>+ 20°C bis + 30°C 6 Minuten 35 Minuten
>+ 30°C bis +40°C 4 Minuten 20 Minuten
>+40°C 2 Minuten 12 Minuten

Dln feuchtem Verankerungsgrund oder wassergefiillten Bohrléchern sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.

11

Anbauteil montieren
T siehe Tabelle 1.

instmax

inst.max|
A

Injektionssystem fischer Powerbond

Anhang b5

Montageanleitung
Teil 2
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Tabelle 3: Charakteristische Werte fiir die Zugtragfahigkeit

Charakteristische Zugtragfahigkeit

GroBe | M 10 M 12 M 16
Stahlversagen
Festigkeits- 5.8 [kN] 29 43 79
° zg klasse 8.8 [kN] 47 68 126
é ‘% Nichtrosten- Fest_ig— o) i 13 79
§ 5 derStahiag et 70 [kN] 41 59 110
25 80 [kN] 47 68 126
g § E:rfgéions- Festig- 5: (0 29 13 79
bestandiger kll;(;g:- 70% [kN] 41 59 110
Stahl C 80 [kN] 47 68 126
Festigkeits- 5.8 [] 1,50
klasse 8.8 [-] 1,60
‘% :E Nichtrosten-  Festig- 50 [ 2,86
£ *° derStahlAg | Keits 70 [ 1,87
_‘18’ :'1-'; klasse 80 [] 1,50
§ E Ec?r?::;ions- RESHOH 5(2), X 2.89
bestandiger k|§§:§' 70 L] 1.50
Stahl C 80 [] 1,60
Herausziehen und Betonausbruch im gerissenen Beton C20/25
GroRe M 10 M12 M16
Rechnerischer Durchmesser d [mm] 10 12 16
Charakt. Widerstand Takp [IN/mm?] 10 10 10
Herausziehen und Betonausbruch im ungerissenen Beton C20/25
Charakt. Widerstand Tap [N/mm?] 13 13 | 13(12)°
C25/30 [ 1,06
C30/37 [ 1,12
Erhéhungs- C35/45 [] 1,19
faktoren fir Taen Ve C40/50 [-] 1,23
C45/55 [] 1,27
C50/60 [] 1,30
Charakt. h,/d<8 Cuy [mm] 1,75 « h,, 185 « h 1,95 « h,
Randabstand h,/d>8 C., [mm] 1.5 h
Charkt. Achsabstand Sersp [MM] 2c .
Teilsicherheits-  trocken und nass [ 1,59
beiwert v, " wassergefiilit [-] 1,84
" Falis keine anderen nationalen Regelungen existieren.
2f, =700 N/mm? ; f, =560 N/mm’
% Der Teilsicherheitsbeiwert y, = 1,0 ist enthalten
“ Der Teilsicherheitsbeiwert y, = 1,2 ist enthalten
Sh, >9d
Injektionssystem fischer Powerbond
Anhang 6

765950.12
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Tabelle 4: Charakteristische Werte fiir die Querzugtragfahigkeit

GroBe | M0 M 12 M16
Stahlversagen ohne Hebelarm
Festigkeits- 5.8  [kN] 15 21 39
klasse 88  [kN] 23 34 63
L 2
L -
§ = Nichtrosten- FiSt_ig' 32 [EN] = 2 >9
e 9 der Stahl A4 klaig: [kN] 20 30 55
g2 80 [kN] 23 34 63
Hul
55 Hoch- 50 [kN] 15 21 39
52 korrosions- FiSt.'g' — o c
bestandiger klaigg_ 70 [kN] 2 30 5
Stahl C 80 [kN] 23 34 63
Stahlversagen mit Hebelarm
Festigkeits- 9-8 [Nm] 37 65 167
klasse 8.8 [Nm] 60 105 266
0o 2 . 50 [Nm] 37 65 166
2s Nichtrosten-  Festig-
S e keits- 70 [Nml] 52 92 233
e s der Stahl A4 klasse
tE 80 [Nm] 60 105 266
]
L E Hoch- . 50 [Nm] 37 65 166
c o korrosions- Festig-
9 bestandige keits- 70% [Nm] 52 92 233
Om ger klasse
Stahl C 80 [Nm] 60 105 266
Teilsicherheitsbeiwert fiir Stahlversagen
Festigkeits- 5.8 [-1 1,25
klasse 8.8 [-] 1,25
) Bestig= 50 [-] 2,38
. Nichtrosten-  © s 70 [ 1,56
- der Stahl A4 kigsse
' 80 [-1 1,25
Hoch- Festig 50 [-] 2,38
korrosions- el
besténdiger keits- 70 ['] 1,256
Stahl C Kasse  “o0 [ 1,33
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.7) des
Technical Report TR 029, k [-] 2,0
Kapitel 5.2.3.3
Teilsicherheitsbeiwert Ywe ! [l 1,52
Betonkantenbruch
Siehe Technical Report TR 029, Kapitel 5.2.3.4
Teilsicherheitsbeiwert Vv [-] 1,62
" Falls keine anderen nationalen Regelungen existieren.
2 Der Teilsicherheitsbeiwert y= 1,0 ist enthalten.
9f,=700N/mm?- f =560N/mm?
Injektionssystem fischer Powerbond
Anhang 7

Charakteristische Querzugtragfahigkeit
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Tabelle 5: Verschiebung unter Zuglast ungerissener Beton ( h = 6d )”

GroRe M10 M12 M16
Verschiebung Sy [mm/(N/mm?)] 0,03 0.04 0,05
Verschiebung 8y [MmM/(N/mm?)] 0,05 0,06 0,08

Tabelle 6: Verschiebung unter Zuglast gerissener Beton ( h,= 6d )”

GroBe M 10 M 12 M 16
Verschiebung 3y, [mm/(N/mm?)] 0,07 0,09 0,11
Verschiebung Oy, [mm/(N/mm?)] 0.10 0,13 0,17

Y Werte 6d <h_, < 12d kénnen berechnet werden

S =8 o hy (8N01 fur h, = 6d)

h
S =8yt =L (3

> Nooq TUr By = 6d)

Tabelle 7: Verschiebung unter Querlast

GroBe M10 M12 M 16
Verschiebung 3y, [mm/KN] 0,15 0.12 0,09
Verschiebung 3y, [mm/KN] 0,22 0,18 0.14
8vo° Vsa
Berechnung der Verschiebung unter der Bemessungslast: 8V=
(V_, = Bemessungsquerlast) 1.4

Injektionssystem fischer Powerbond

Anhan 8
Verschiebungen 9
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